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TECHNICKÝ LIST VÝROBKU

Kladívkový, hladký a saténový
NÁTĚR KOVŮ HAMMERITE (M5) PROFI

Antikorozní ozdobné nátěry pro nanášení štětcem a sprejem

1. NÁZEV VÝROBKU 

Hammerite kladívkový povrch – k nanášení štětcem

Hammerite hladký povrch – k nanášení štětcem

Hammerite saténový povrch – k nanášení štětcem

Hammerite kladívkový povrch – sprej

Hammerite hladký povrch – sprej 

Hammerite saténový povrch– sprej 

Hammerite čistič štětců a ředidlo 

Hammerite ředidlo 

2. POPIS VÝROBKU

Nátěr Hammerite je jednosložkový na vzduchu schnoucí antikorozní a ozdobný nátěr. Jeho základem jsou syntetické pryskyřice, rychleschnoucí rozpouštědla a vhodné pigmenty, aby měl optimální vlastnosti pro ochranu před povětrnostními vlivy.

Nátěr Hammerite je rychleschnoucí a může být nanesen v několika vrstvách za pár hodin. Zvláště vybrané pryskyřice dávají nátěru lesklý nebo saténový povrch, na kterém se nechytají nečistoty. Nátěr Hammerite také obsahuje tepelně tvrzené skleněné šupiny, které během schnutí vytvářejí plátky, a tak vzniká vysoce nepropustná bariéru proti pronikání vlhkosti. Nátěr Hammerite má vynikající smáčivost, takže se dobře nanáší i na špatně připravené povrchy železných kovů. 

3. POUŽITÍ

Jako antikorozní a ozdobný nátěr pro železné a neželezné kovy, dřevo a některé plastické hmoty.

4. VZHLED

Kladívkový povrch – hladký lesklý s kladívkovým vzorem 

POZNÁMKA: Vzor závisí na barevném odstínu a způsobu nanášení.

Hladký povrch – hladký lesklý 
POZNÁMKA: Odstíny zlatý a stříbrný jsou kovově zářící.
Saténový povrch– hladký zářivý
ODSTÍNY

Viz barevný vzorník.

POZNÁMKA: 
Nátěr Hammerite kladívkový, hladký a saténový povrch jsou vyráběny tak, aby vyhověly podnikovým barevným normám společnosti Hammerite Products Limited a nelze na ně použít normy BS 4800 nebo RAL.

MÍCHÁNÍ ODSTÍNŮ

Všechny odstíny nátěrů kladívkového povrchu se dají navzájem mísit, i když při míšení může dojít k poškození kladívkového vzoru.

Všechny odstíny nátěrů hladkého povrchu se dají navzájem mísit, s výjimkou zlatého a stříbrného.

Nátěr se saténovým povrchem v černé se nedá mísit s ostatními odstíny těchto nátěrů.

Nemíchejte navzájem nátěry s kladívkovým a hladkým povrchem.

5. PŘÍPRAVA POVRCHU

Všechny kovové povrchy:

· Minimálně doporučená příprava podle normy St 2 (švédská norma SIS 05 59 00). Toho se dosáhne obroušením drátěným kartáčem ve dvou směrech nebo odpovídajícím obroušením hrubým brusným papírem nebo ruční bruskou, pokud se dá použít. 

· Všechny povrchy musí být suché a bez prachu, špíny, mastnoty, oleje a solí. 

Holé kovové povrchy:

· Odmastěte Čističem štětců a ředidlem firmy Hammerite.

Natřené kovové povrchy:

· Důkladně omyjte zředěným detergentem.

· Opláchněte čistou vodou

· Nechte vyschnout. 

Lesklé a hladké kovové povrchy:

· Je navíc nutno obrousit, aby se zajistila maximální přilnavost.

· Odmastěte je Čističem štětců a ředidlem firmy Hammerite.

Nenatřené galvanicky pokovené povrchy kovů:

· Životnost nátěru Hammerite se dá prodloužit použitím Speciální základové barvy na galvanicky pokovené kovové povrchy Hammerite.

Povrchy hliníkové a ostatních neželezných kovů:

· Abyste zajistili maximální přilnavost na hliníkovém povrchu či povrchu neželezných kovů použijte Speciální základovou barvu na kovy Hammerite.

POZNÁMKY:

· V mnoha oblastech, zvláště v průmyslu a v pobřežních oblastech, je pravděpodobné znečištění podkladu solí. Je naprosto zásadní před nanášením nátěru tuto sůl či soli odstranit opakovaným vydrhnutím a opláchnutím čistou vodou.

· Na velmi zkorodované/dolíčkované povrchy železných kovů použijte před nanesením vybraného nátěru základovou barvu No. 1 Rust Beater firmy Hammerite nebo Červený primer Hammerite. 

Ostatní povrchy:

Plastické hmoty :

· Nátěry Hammerite se dají použít na některé druhy plastických hmot jako jsou kanalizační roury a svody.

Dřevěné povrchy:

· Holé dřevěné povrchy - Před nanášením Nátěru kovů Hammerite naneste jako základní vrstvu rychleschnoucí vodou ředitelný akrylátový primer na dřevo Před nanášením Nátěru kovů Hammerite naneste jako základní vrstvu rychleschnoucí vodou ředitelný akrylátový primer na dřevo.

· Natřené dřevěné povrchy:

· Důkladně omyjte zředěným detergentem.

· Opláchněte čistou vodou.

· Nechte vyschnout.

6. DOPORUČENÁ TLOUŠŤKA VRSTVY

· Minimálně 200 mikrometrů u mokré vrstvy.

· Minimálně 100 mikrometrů u suché vrstvy.

Počet nátěrů potřebných pro dosažení této tloušťky závisí na podkladu a způsobu nanášení.

7. VYDATNOST

4,5 m2 na litr při doporučené tloušťce suché vrstvy (při nanášení štětcem).

8. POUŽITÍ

Natírání musí být naplánováno tak, aby každá další vrstva Nátěru kovů Hammerite byla nanesena na předcházející vrstvu do osmi hodin od nanesení této předcházející vrstvy. Po této době nastává vytvrzování a není možno na vrstvu Nátěru kovů Hammerite nanášet další vrstvy po období následujících dvou týdnů. Pokud zkusíte nanést další vrstvu dříve, mohou se vytvořit čeřínky!

Nejnižší teplota nanášení:


3 ºC nad teplotou rosného bodu

Ideální teplota nanášení:


8 – 25 ºC 

Nejvyšší relativní vlhkost vzduchu:
85 %

9. POSTUPY NANÁŠENÍ

ŠTĚTCEM – vhodné pro malé rovné plochy a složité svařované železné předměty:

· Zvolte co největší prakticky použitelný štětec pro daný úkol a danou plochu natřete rychle. 

· Před použitím nátěr nadměrně nemíchejte. Pokud je náplň odsazená jemně ji promíchejte štětcem.

· Důležité je nanést silnou vrstvu nátěru, ale když nanesete vrstvu příliš silnou vytvoří se stékající kapsy.

· Doporučujeme nanést několik slabých vrstev, zvláště na složitých a svislých površích.

· Zajistěte dobré natření i v rozích a na okrajích.

SPREJEM – vhodné pro opravy anebo malé plochy:
· Před použitím nechejte sprej stát 2 hodiny za pokojové teploty.

· Když uslyšíte nárazy míchací kuličky, protřepávejte prudce plechovku JEŠTĚ po další 3 minuty. Protřepávejte raději svislými než vodorovnými pohyby.

· Naneste slabé rovnoměrné vrstvy ze vzdálenosti asi 15 cm. Neustále sprejem táhněte, abyste zabránili vzniku kapes a toků. Nesoustřeďujte sprej na jediné místo.

· Naneste silný nátěr v několika slabých vrstvách, zvláště na členité a svislé povrchy. Mezi nanášením jednotlivých vrstev nechte nátěr zrát asi 15 minut.

· Abyste zabránili ucpání trubice spreje, otočte plechovku dnem vzhůru  a stříkejte po 2 vteřiny mezi nanášením jednotlivých vrstev a po skončení práce!

VÁLEČKEM – vhodné pro velké a rovné povrchy:

· Nařeďte Nátěr kovů Hammerite Čističem štětců a ředidlem Hammerite v poměru devět dílů nátěru na jeden díl ředidla.

POZNÁMKA: 
Nepoužívejte nitrocelulosová ředidla nebo lakařský benzin! Použijte výhradně Čistič štětců a ředidlo Hammerite.

· Použijte mohérový váleček s krátkým vlasem, protože jiné druhy válečků nemusí být vhodné.

· Nejprve štětcem natřete okraje a rohy plochy a potom rychle naneste nátěr na zbylou plochu válečkem. 

STŘÍKACÍ PISTOLÍ – vhodné pro velké rovné i nerovné povrchy:

POZNÁMKA: Následujíc druhy nátěru obsahují silikony:

· Všechny odstíny nátěru kovů s kladívkovým povrchem,

· Zlatý a stříbrný odstín nátěru kovů s hladkým povrchem 

BĚŽNOU STŘÍKACÍ PISTOLÍ:

· Nařeďte nátěr Čističem štětců a ředidlem Hammerite v poměru dva díly nátěru na jeden díl ředidla. 

POZNÁMKA: 
Nepoužívejte nitrocelulosová ředidla nebo lakařský benzin! Použijte výhradně Čistič štětců a ředidlo Hammerite.

· Doporučený tlak v profesionální pistoli: 172 až 241 kPa (tj. asi 2 bary).

· Plný výkon ventilátoru při maximálním stříkaném objemu.

· Naneste 3 – 4 vrstvy. Mezi nanášením jednotlivých vrstev nechte nátěr zrát asi 15 minut. Nenechte nátěr mezi nanášením jednotlivých vrstev zrát déle než osm hodin. Svrchní vrstva by měla být nastříkána dostatečně silná, aby se roztekla do hladkého povrchu, ale bez toků a kapes.

MEMBRÁNOVOU STŘÍKACÍ PISTOLÍ:
· Nařeďte nátěr Čističem štětců a ředidlem Hammerite v poměru devět dílů nátěru na jeden díl ředidla. 

POZNÁMKA: 
Nepoužívejte nitrocelulosová ředidla nebo lakařský benzin! Použijte výhradně Čistič štětců a ředidlo Hammerite.

· Doporučený tlak: 17,3 – 20,7 MPa (tj. asi 170 bar)

· Tryska o průměru 0,35 – 0,5 mm.

· Naneste 2 – 3 vrstvy. Mezi nanášením jednotlivých vrstev nechte nátěr zrát asi jednu hodinu, nebo dokud není na dotek suchý.

POZNÁMKA JAK PRO VZDUCHOVOU I MEMBRÁNOVOU STŘÍKACÍ PISTOLI:

· Před nanášením i během nanášení míchejte nátěr v zásobníku, abyste zajistili stejnoměrný odstín.

JAK ZAJISTIT NEJLEPŠÍ VÝSLEDEK PŘI NANÁŠENÍ STŘÍKÁNÍM

	Problém
	Příčina
	Náprava

	Odstíny nebo barva se mění.
	Usazování pigmentu v pistoli.
	Častěji třepejte pistolí a naneste další vrstvy.

	Hrubý vzhled jako „skelný papír“ bez lesku.
	Nátěr schne příliš rychle.

Tlak v pistoli může být příliš vysoký.
	Zkontrolujte, zda není ucpána tryska nebo větrací otvory v zásobníku.

Snižte tlak v pistoli.

	Příliš velká spotřeba
	Příliš vysoký tlak způsobuje „odrážení“ kapek nátěru.
	Snižte tlak v pistoli.

Vyčkejte na klidné podmínky.

	Nátěr stéká
	Příliš silná jediná vrstva.
	Pokud není stékání velké, vyčkejte 30 minut a znovu nastříkejte.

Pokud nátěr stéká velmi, nechte jej zaschnout, zabruste do rovna skelným papírem a znovu přestříkejte do osmi hodin od nanesení předcházejíc vrstvy..

	Jen u kladívkového povrchu
	
	

	Vzor je velmi malý nebo není vůbec žádný.
	Svrchní vrstva je příliš tenká.
	Naneste silnější vrstvu.

	Povrch je nerovný s dírkami nebo kráterky.
	Příliš nízká teplota působí posun vzoru.
	Nejnižší doporučená teplota nanášení je 10 ºC.


10. DOBA SCHNUTÍ

Nelepivý na dotek: 


asi 60 minut

Zatvrdlý: 



asi 90 minut

Vytvrzený před dalším nátěrem: 
Jakmile zatvrdne, ale nejdéle do osmi hodin.

Natírání musí být naplánováno tak, aby každá další vrstva Nátěru kovů Hammerite byla nanesena na předcházející vrstvu do osmi hodin od nanesení této předcházející vrstvy. Po této době nastává vytvrzování a není možno na vrstvu Nátěru kovů Hammerite nanášet další vrstvy po období následujících dvou týdnů. Pokud zkusíte nanést další vrstvu dříve, mohou se vytvořit čeřínky!

11. ČIŠTĚNÍ VYBAVENÍ

K čištění použijte jen čistič štětců a ředidlo Hammerite. Nitrocelulosová ředidla nebo lakařský benzin nejsou vhodné!

SKLADOVATELNOST A SKLADOVACÍ PODMÍNKY

Plechovky

Nejméně dva roky při 20 ºC při uložení v původních neotevřených nádobách. Skladujte na suchém a dobře odvětraném místě. 

Spreje

Nejméně dva roky při 20 ºC při uložení v původních nepoužitých nádobách. Tlakové nádoby chraňte před přímým slunečním světlem, nevystavujte teplotám vyšším než 50 ºC, a nepropichujte je nebo je nevhazujte do ohně ani po použití.

12. ODOLNOST PROTI KOROZI

Vydrží přes 1000 hodin zkoušky ASTM B 117 1973 při tloušťce suchého nátěru 100 mikrometrů.

13. ODOLNOST VŮČI NÁRAZU

Splňuje 5 mm zářez podle DIN 53165 po 7 dní při tloušťce suchého nátěru 100 mikrometrů.

14. PŘILNAVOST

Splňuje normu BS 3900 E6, 7 dní při tloušťce suchého nátěru 100 mikrometrů. 

15. CHEMICKÁ ODOLNOST

Po úplném vytvrzení je odolný vůči polití zředěnými kyselinami a zásadami (do maximální koncentrace 10 %), benzinem, motorovou naftou a všemi běžnými stavebními materiály.

16. TEPELNÁ ODOLNOST

Při plném vytvrzení.

Občasně a krátkodobě: 

od - 20 ºC až do 150 ºC

Stále: 




do 80 ºC

POZNÁMKA: Barevné odstíny mohou po dlouhodobém vystavení teplotám nad 50 ºC vyblednout!

17. OMEZENÍ POUŽITÍ

· Nátěr je NEVHODNÝ pro použití na vybavení, které se provozuje při teplotách vyšších než 150 ºC.

· Nátěr je NEVHODNÝ pro použití na zařízení přicházející do styku s pitnou vodou a potravinami.

· Nátěr je NEVHODNÝ pro ve vodě trvale ponořené součásti.

OSTATNÍ INFORMACE

Informace uvedené v tomto dokumentu byly shromážděny na základě nejlepších dostupných znalostí. To však neznamená, že výše uvedené informace jsou ve všech případech úplné anebo přesné. Uživatel je sám zodpovědný za správné použití poskytnutých informací anebo doporučení pro svůj zvláštní případ daného využití.

Datum revize údajů: 13. 1. 1997, revidovaný dokument nahrazuje TL vydaný 2. 12. 1996.







Dodávky a technické poradenství:

FAD-Přerov

Dluhonská 43, 750 02 Přerov

Tel.: 581 225 484, 581 299 855

Fax: 581 299 856

E-mail: fad-materialy@volny.cz  


